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Bearbeitungszentren
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KITAMURA MYTRUNNION4G

Machine occasion N° de stock : C 5104

Year 09/2016

Tischabmessungen 400 mm
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Langsbewegung - X 610 mm
Querverschiebung - Y 610 mm
Vertikaler Hub - Z 500 mm
CNC (numerisch gesteuerte Maschine) Arumatik-Mi
Schnellvorschiibe 50000 mm/mn
Anzahl der Werkzeuge 50
Abmessungen der zu bearbeitenden Werkstiicke ?550x400 mm
Spindelgeschwindigkeit 15000 tr/min
Installierte Leistung 45 KVA
Equipments :

4th and 5th continuous axes 360 000 positions
Renishaw tool touch probes

Renishaw touch probe workpiece

Coolant throught spindle

Hydraulic chuck Schunk

30 tapers BBT brand Fahrion
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